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Производительность: до 6 тонн/ч. 
Главный электродвигатель: 355 кВт; 1000об/мин.
Максимально допустимый размер входящего сырья: ≤ 250 мм.
Размер готового продукта (регулируемый): < 35 мм.
Насыпная плотность готового продукта: около 0,2 т/м³.
Максимальная влажность перерабатываемого материала: ≤ 20%.
Установленная суммарная электрическая мощность: 452 кВт.
Ориентировочный вес: не превышает 20 тонн.
Габаритные размеры (в зависимости от компоновочных решений по
размещению оборудования габаритные размеры могут изменяться):
Длина 11,0 м.
Ширина 10,0 м.
Высота 5,0 м.

Комплекс дробления отходов производства ОАО «НПО Центр» предназначен для
дополнительного измельчения твердых коммунальных отходов в составе технологических

линий производства альтернативного топлива (RDF), работая на завершающей стадии после
первичного дробления.

Основные технические характеристики комплекса:
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   Основной функциональной единицей комплекса является дробилка
центробежная цепная на газостатической опоре, не имеющая аналогов на
постсоветской территории и являющаяся лучшей альтернативой
традиционно применяемым для получения RDF-топлива дорогостоящим
импортным шрёдерам. При этом центробежная цепная дробилка
превосходит шрёдеры по качеству продукции в сочетании с низкими
эксплуатационными затратами вследствие простоты обслуживания и
низкой стоимости быстроизнашиваемых элементов.
  Дробилка работает следующим образом: исходный материал с
конвейера подачи через центральное загрузочное устройство крышки
дробилки попадает в зону вращающихся с высокой скоростью цепей,
закреплённых на валу ротора дробилки, которые обеспечивают
дробление материала за счёт многократного удара с высокой
кинетической энергией.
      Вокруг вращающихся цепей установлена перфорированная обечайка с
закреплёнными на её поверхности ситами, диаметр отверстий которых
определяет крупность дробления материала.
     За счёт вентилятора, установленного после фильтра рукавного, в зоне
за перфорированной обечайкой создаётся разряжение, что обеспечивает
эвакуацию дробленого материала через отверстия перфорированной
обечайки. Дробленый материал падает на вращающиеся лопатки
транспортного шнека и через шлюзовой питатель, который обеспечивает
герметичность зоны выгрузки дроблённого материала, выгружается на
конвейер транспорта готового продукта.
   Запыленный воздух удаляется из зоны выгрузки на пылеочистку: в
первую стадию очистки – циклон и далее на окончательную очистку в
фильтр рукавный. Из бункера циклона и фильтра через шлюзовые
питатели материал выгружается на конвейер транспорта готового
продукта. Очищенный воздух вентилятором отводится наружу.
      Комплекс характеризуется низкими капитальными, эксплуатационными
затратами и простотой обслуживания. Благодаря газостатической опоре
ротор дробилки может вращаться с большой скоростью, высокой
неуравновешенностью (дисбалансом) и не передаёт вибраций на
корпусные и рамные конструкции дробилки, поэтому для установки
дробилки не требуется фундамент.
   Конструктивное исполнение узлов и деталей дробилки позволяет в
кратчайшие сроки с минимальными затратами проводить обслуживание
дробилки при замене быстроизнашиваемых элементов: цепи ротора в
течении 1-2 часов, решётки обечайки 2-4 часа.

 Принцип работы комплекса:


