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45 лет инноваций и развития!
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Изучаем свойства материалов,
возможности и способы его
переработки,
характеристики
конечной продукции.
Определяем оптимальную
технологию, режимы работы
оборудования, его исполнение и
комплектацию.

Осуществляем пилотное,
лабораторное производство готовых
продуктов. Используем прямые
аналоги промышленного
оборудования.
С высокой достоверностью
определяем баланс, характеристики
и затраты при промышленном
производстве продукции.

Предоставляем готовые конечные
продукты для тестирования в
производных технологических
процессах и апробирования на рынке.
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Проводим лабораторное моделирование процессов,
исследования и полупромышленную переработку материалов
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Осуществляем общий и технический инжиниринг, связанный с переработкой рудных и нерудных материалов.
Объединяем огромный опыт внедрения оборудования на различных производствах и материалах, лучшие

достижения и новейшие технологии и областях расчетов и проектирования

Проводим измельчение,
классификацию материала
Заказчика на собственном
оборудовании, выполняем
комплексное изучение материала.
Разрабатываем технологическую
схему.

Компонуем оборудование 
оптимальным образом с учетом 
существующей строительной 
части Заказчика. Создаем
3D модель.

Проводим необходимые расчеты,
создаем рабочую консртукторскую
технологическую, монтажную и
эксплуатационную документацию
для изготовления оборудования.
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Разрабатываем технологии, регламенты
переработки и производтсва материалов,
обогащения руд и техногенного сырья.
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Реализуем проекты согласно требованиям BIM.
Используем передовые средства цифрового 
моделирования, анализа, расчётов и симуляции
физических процессов.

Мы предлагаем комплексные решения в области проектирования высокотехнологичных комплексов для
переработки минерального сырья и обогащения полезных ископаемых. Наши специалисты обладают

многолетним опытом и глубокими знаниями в данной сфере, что позволяет нам разрабатывать
уникальные проекты, отвечающие самым высоким требованиям качества и эффективности
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Кубовидный щебень
Обеспыливание щебня
Исусственные пески

���������
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Рудные минералы
Россыпные месторождения
Труднообогатимое сырье
Глины
Слюды
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Ресайклинг огнеупоров
Металлургические шлаки
Реновация ж/д щебня

�	���
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Специальные цементы
Повышение эффективности
цементных производств
Шлако-щелочные вяжущие

�����
��������
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Флюидизированные порошки
Активированные порошки
Порошковые реагенты
Минеральные гранулы

Осуществляем разработку технологических регламентов и внедрение технологий переработки, сухой рудоподготовки
для обогатительных процессов, получения продукции заданных свойств из минерального и неминерального сырья.

Комплексно подходим к решению задач, осуществляя все стадии реализации технологических проектов
от аналитических исследований и испытаний сырья до строительства, запуска и сопровождения производств.
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Шефмонтаж

Осуществляем комплексную поддержку и сопровождение эксплуатации поставленного оборудования и
технологических линий

Пусконаладочные работы

Технический и технологический
аудит

Ремонтно-восстановительные
работы

Поставка запасных и 
изнашиваемых деталей

Инструктаж и обучение
персонала

Модернизация установленного
оборудования
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Щековые
дробилки

первичного
дробления

Конусные
дробилки

Центробежно-
ударные дробилки
на газостатической

опоре серии ДЦ

Измельчительные
комплексы
серии КИ

Комплексы для
получения

микропорошков
<10 мкм

1000 мм+ 0-120 мм 0-70 мм 0-25 мм 0-100 мкм 0-10 мкм

Надежные щековые и конусные
дробилки первичного дробления

российских и китайских производителей

Центробежно-ударное дробильно-измельчительное оборудование разработки
и производства ОАО “НПО Центр” для получения высококачественных

продуктов крупностью от 60 мм до 10 мкм
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Стабильная и безвибрационная 
работа оборудования при 
высоком уровне динамических 
нагрузок и дисбалансе
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Существенное уменьшение
металлоемкости оборудования
за счет снижения массы
недвижимой части
опорных конструкций

Возможность установки
оборудования без
фундамента

Снижение эксплуатационных 
расходов, трудоемкости и 
периодичности обслуживания
оборудования
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Получение щебня с содержанием
кубовидных зерен не менее 90 %
по всем фракциям

Производство дробленого
строительного песка: мелкие классы,
отсев дробления характеризуется
изометрической формой зерна и
полностью соответствуют
требованиям стандартов

���­�������	�������
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Разрушение рудной массы по
ослабленным связям и спайкам.
Максимальное раскрытие и выделение
рудных и нерудных включений.
Переработка металлургических
шлаков и техногенных отходов

Центробежно-ударные дробилки ДЦ применяются для дробления и грануляции рудных и нерудных материалов
любой прочности, в том числе труднообрабатываемых абразивных. Успешно применяются в комплексах

рудоподготовки, а также в производстве высококачественного кубовидного щебня и строительного песка,
на конечной стадии дробления, где формируются основные характеристики качества готовых продуктов
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Вентилятором высокого давления создается давление воздуха,
необходимое для “всплытия” ротора и образования воздушного
зазора между ротором и статором. Образовавшаяся воздушная подушка
под ротором играет роль газового подшипника. Уникальная
конструкция рабочего органа дробилки является самобалансирующейся
системой и обеспечивает надежную работу оборудования. Исходный
материал через воронку подается во вращающийся ускоритель.
Получив в ускорителе необходимую для измельчения окружную
скорость и, соответственно, кинетическую энергию, материал
разрушается при ударе об отбойную поверхность

Показатели Значение 
Модель ДЦ-0,63М ДЦ-1,0М ДЦ-1,25М ДЦ-1,6М 
Пропускная способность, т/ч 5-30 15-80 70-150 150-400 
Максимальный линейный 
размер куска питания, мм 

25 40 60 70 

Мощность электродвигателя, 
кВт 

22-90 45-200 110-315 200-520 

Габаритные 
размеры, м 

длина 2,1 2,8 3,2 3,7 
ширина 1,7 2,4 2,8 3,2 
высота 2,2 2,4 3,0 3,6 

Масса, т 2,5 4,8 9 13 
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Линия работает с отбором пылевоздушной смеси из
дробилки для пылеосаждения с фильтрацией и 
последующим выбросом очищенного воздуха в атмосферу.
Исходный материал из приемного бункера конвейером
ленточным подается в центр вращающегося ускорителя
дробилки, где разгоняется, а затем выбрасывается в 
камеру измельчения на отбойную поверхность,
сформированную измельчаемым материалом или
выполненную из износостойких плит.
В камере измельчения материал дробится. Крупные 
частицы материала под действием преобладающей силы
тяжести свободно падают вниз и через выгрузные
патрубки подаются на сортировку для разделения на 
фракции и дальнейшего использования, а мелкие 
пылевидные частицы материала подхватываются 
восходящим воздушным потоком и выносятся из зоны
сепарации дробилки в виде двухфазного потока 
в систему пылеосаждения (циклон), где происходит их
отделение от транспортирующего воздуха. Это позволяет
получить на выходе дробилки обеспыленный материал,
а также исключить пыление во время ее работы.
Окончательная очистка сбрасываемого в атмосферу
воздуха происходит в системе аспирации (фильтр
рукавный), а затем очищенный воздух выбрасывается
в атмосферу.

  
  

����������
�	���������­���������
������������
��
����
��������������
���������	�����

����
�	���
������������

�
����
��������

�
����
���
���
����

����
���������������	
���������������



��������
����������

Сухой способ обеспыливания продуктов позволяет исключить водооборотное хозяйство (подготовка, обогрев, очистка
воды, содержание водоотстойников и т.д.), а также сложность и затратность работы с водой при отрицательных
температурах. Обеспыливание в процессе дробления позволяет снизить возможность закрепления пылевидных

частиц на поверхности зерен материала целевых фракций и получать продукты с чистой поверхностью
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Комплекс дробления отходов на базе высокоскоростной центробежной дробилки цепного типа, предназначен для
переработки отходов на финальной стадии производства RDF-топлива, в том числе для дробления полиэтиленовых

материалов, образующихся при раздельном сборе бытовых отходов. Комплекс успешно прошел серию тестовых
испытаний, подтвердив свою надежность и превосходство над применяемыми в настоящее время шредерами

Уникальная конструкция дробилки
обеспечивает высокую производительность
при измельчении различных материалов,
включая полиэтиленовые отходы, полученные
от раздельного сбора бытовых отходов.
Это позволяет стабильно поддерживать
высокое качество конечного
продукта для производства RDF-топлива.

Благодаря повышенной износостойкости
основных компонентов, комплекс обладает
увеличенным межремонтным интервалом.
Он также устойчив к воздействию твердых
включений, характерных для
перерабатываемых отходов, что
гарантирует повышенную
эксплуатационную надежность
и снижение затрат на техническое
обслуживание.
Данная инновация открывает широкие
перспективы для оптимизации процессов
утилизации отходов и повышения
эффективности работы предприятий,
специализирующихся
на производстве RDF-топлива.
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Измельчение свободным
ударом (60÷130 м/с)
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3 типа встроенных
классификаторов

Точечная смазка низкой
периодичности и простой
регламент обслуживания

Стабильное качество - 
не зависит от износа
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Тонкодисперсные порошки и смеси;
Органо-минеральные смеси,
активированные минеральные порошки;
Буровые растворы и утяжелители;
Специальные цементы и вяжущие

Способ измельчения и специальное
исполнение позволяет производить
порошки высокой чистоты из 
материалов высокой прочности и
абразивности с минимальным
аппаратным загрязнением
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Разрушение материалов по связям и
спайкам, раскрытие и выделение 
включений;
Повышение качества и обогащение 
глиняного сырья;
Переработка и обогащение
металлургических шлаков и 
техногенных отходов

Узкий, однородный
гранулометрический
состав продуктов
Рабочие узлы на
газостатической воздушной
опоре

Модульная система аппаратов

Измельчительный комплекс КИ - комплексное технологическое решение для измельчения материалов на
центробежно-ударной мельнице МЦ. Эффективное решение для сухого измельчения материалов

любой прочности и абразивности. Обеспечивает грубое, тонкое или сверхтонкое измельчение,
дезинтеграцию материалов 



�������������	��������
���­����
������������
�������������

��
��
��������
	
����	����
��������	�����������������

����	������������	����������	��������
���­��­������������������������

�������	�����
�������	���������	
��������	����������� ������������
�
������������� ������������������

����	������������
�������������� 	����­��
����������������������������
�
������������
����������������	�
����
�������� �
������	�������� �����
�	��������¢���	���������������
�������������������
������������
��������	�������������������
�	������������¤���������� ���
�	������������������������
������	������
����¥�����	�������������������������
�����	�����������������������­��

������	���
��������
���
�������
������	��������
�������	��������������
���	�����	��������«�������

���	�������­���
������	��������������
����
�������������
��	�����������	�����
�	�����������������	��������	�����
������������
�������
���������� 
������
��������	���������������������	�

����������
���������

Показатели Значение 
Модель ДЦ-0,63М ДЦ-1,0М ДЦ-1,25М ДЦ-1,6М 
Пропускная способность, т/ч 5-30 15-80 70-150 150-400 
Максимальный линейный 
размер куска питания, мм 

25 40 60 70 

Мощность электродвигателя, 
кВт 

22-90 45-200 110-315 200-520 

Габаритные 
размеры, м 

длина 2,1 2,8 3,2 3,7 
ширина 1,7 2,4 2,8 3,2 
высота 2,2 2,4 3,0 3,6 

Масса, т 2,5 4,8 9 13 
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Показатели Значение 
Модель КИ-0,4М КИ-0,63М КИ-1,0М КИ-1,25М КИ-1,6М 
Производительность, т/ч 0,05-2,0 0,5-7,0 1,5-20,0 3,0-30,0 4,0-40,0 
Крупность питания, мм, до 10 20 25 25 25 
Крупность измельченного 
продукта (регулируется), мм, не 
более 

0-0,05…1,0 0-0,05…1,0 0-0,05…1,0 0-0,05…1,0 0-0,05…1,0 

Установленная мощность 
мельницы, кВт, не более 

11-30 45-110 90-200 132-400 315-520 

Габаритные размеры, м, не более: 
длина х ширина х высота 

5,0х4,0х4,1 11,0х4,0х8,7 14,0х7,0х9,0 15,0х8,0х10,0 15,0х8,5х11,0 

Масса, т 3,5 14,5 21 40 50 
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Производительность 10–15 т/ч 
Общая установленная электрическая мощность 600 кВт 
Расход газа < 6,0 м3/т шлака 
Предварительные габариты, ДхШхВ 20х60х10 м 
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Полнокомплектные автоматизированные линии производства минерального порошка. Стабильные, четко заданные
характеристики качества на протяжении всего цикла эксплуатации. Обеспечивают неизменно высокое качество

компонентов для последующих технологий и рецептур получаемых асфальтобетонных,
органоминеральных, щебечно-мастичных смесей



Комплекс измельчительный КИ
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Для некоторых марок цемента
возможно замещение до 40 %
клинкера молотым шлаком без
потери прочности конечных изделий
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Себестоимость ячеистого бетона при
замене 70 % извести на шлак
снижается на 20 – 25 %

Возможность получения
теплоизоляционного ячеистого бетона с
плотностью 300 – 400 кг/м³ и классом по 
прочности не менее В1

Технология может быть внедрена
как для модернизации существующих,
так и на новых производствах ячеистого
бетона
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Комплекс сушильный КСБ
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Центробежно-ударная рудоподготовка
сухим методом

Разрушение породы происходит по ослабленным
направлениям, каковыми являются границы между зернами

Максимальная достижимая степень образования
свободной (раскрытой) поверхности. Измельчение свободным
ударом обеспечивает наибольшую избирательность процесса и

соответственно минимальный выход сростков, в том числе
закрытых и бедных по качеству. Достигается максимальный
выход раскрытых минеральных частиц. Это очень важно для
процесса выщелачивания, эффективность которого зависит

от доступа выщелачивающего агента к минералу
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повышение извлечения металла:
гравитационно-флотационная технология – 17 %
технология кучного выщелачивания – 18-20 %
по биотехнологии – на 20-22 %

эффективное обогащение бедных руд дает возможность
обогащать отвалы со  средним  содержанием 
полезного компонента 0,5 г/т

резкое сокращение выхода шламов

отходы обогащения пригодны для использования
в строительстве 

сухие схемы рудоподготовки, с отсутствием
дорогостоящих фундаментов, экономией воды,
мелющих тел, электроэнергии
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Многофакторная настройка:
обороты, скорость, объем
основного и вторичного
воздушных потоков позволяет
осуществлять гибкую настройку
работы классификатора для
оптимизации технологического
результата
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Высокая точность - возможность
получения продуктов с четко
выделенной границей
крупности
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Пигменты, шлифпорошки, вяжущие;
Высокодисперсные наполнители
композиционных материалов

Технологическая обвязка мельниц
непрерывного или периодического
действия для контроля крупности
продукции и организации замкнутого
цикла измельчения
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Сухое обогащение с получением
высокочистых мелкодисперсных
материалов;
Выделение примесей по свойствам
крупности, удельной плотности в
каскадных или единичных установках

Высокая эффективность -
возможность наиболее
полного или частичного
выделения требуемых
классов из исходного материала

Широкий диапазон с плавной
бесступенчатой настройкой
границ разделения

Высокоточные
сбалансированные роторы
диаметром от 0,1 до 1,8 м

Открытый или закрытый
воздушный контур работы 
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Показатели Значение 
Модель КИ-0,4М КИ-0,63М КИ-1,0М КИ-1,25М КИ-1,6М 
Производительность, т/ч 0,05-2,0 0,5-7,0 1,5-20,0 3,0-30,0 4,0-40,0 
Крупность питания, мм, до 10 20 25 25 25 
Крупность измельченного 
продукта (регулируется), мм, не 
более 

0-0,05…1,0 0-0,05…1,0 0-0,05…1,0 0-0,05…1,0 0-0,05…1,0 

Установленная мощность 
мельницы, кВт, не более 

11-30 45-110 90-200 132-400 315-520 

Габаритные размеры, м, не более: 
длина х ширина х высота 

5,0х4,0х4,1 11,0х4,0х8,7 14,0х7,0х9,0 15,0х8,0х10,0 15,0х8,5х11,0 

Масса, т 3,5 14,5 21 40 50 
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Производительность 10–15 т/ч 
Общая установленная электрическая мощность 600 кВт 
Расход газа < 6,0 м3/т шлака 
Предварительные габариты, ДхШхВ 20х60х10 м 

 



 

 
 

  

Наименование КГ-2.001 КГ-3.006 КГ-3.012 КГ-3.014 КГ-9802 КГО-100 КГО-150 
Производительность, т/ч 60 40 12 60 45 100 150 
Крупность продуктов, мм 

0-2 
2-5(10) 

0-0,63 
0,63-2,0 
2,0-5(10) 

0-0,16 
0,16-2,5 
2,5-5(10) 

0-0,16 
0,16-2,0 
2,0-5(10) 

0-0,16 
0,16-5(10) 

0-0,25 
0,25-5(10) 

0-0,16 
0,16-5(10) 

Расход воздуха, тыс. м3/ч 30 30 9 32 15 35 50 
Гидравлическое сопротивление, кПа 2,0 2,5 2,2 2,5 2,0 2,0 2,0 
Габаритные размеры,(ДхШхВ), м, 3,2х2,5х5,5 2,2х2,0х7,0 2,4х1,6х5,8 3,8х2,6х8,3 4,1х1,5х5,5 4,9х1,6х6,2 5,2х2,0х6,7 
Масса, т 2,0 2,5 1,6 4,0 2,0 3,0 4,0 
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Классификаторы данного типа используются как автономно, так и в
составе дробильно-сортировочных линий. Преимущества каскадно-
гравитационных классификаторов в сравнении с традиционными
грохотами заключаются в отсутсвии дорогостоящих
быстроизнашиваемых мелкоячеистых сит и механизмов вибрации.
Многолетняя эксплуатация воздушных каскадно-гравитационных
классификаторов ОАО “НПО Центр” продемонстрировала их
высокую эффективность, надежность и простоту обслуживания.
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Центробежные классификаторы с инерционной зоной
сепарации предназначены для получения тонкодисперсных
порошков заданного фракционного состава в диапазоне
крупности от 0,05 до 0,2 мм. Крупность продуктов разделения
регулируется углом поворота лопаток классификатора,
закручивающих поток, а также путем изменения величины
воздушного потока. 
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Наименование КС2-001 КС2-003 КС2-004 КС2-005 КС-2.120 
Производительность, т/ч 5 15 20 50 120 
Граничная крупность, мкм 50-200 50-200 50-200 50-200 80-300 
Расход воздуха, тыс. м3/ч 6 15 20 40 120 
Габаритные размеры (ДхШхВ), м 1,2х1,1х2,2 1,9х1,8х4,8 2,2х2,1х5,2 2,5х2,4х6,3 3,5х3,5х8,0 
Масса, т 0,6 1,5 2,0 3,5 7,0 

 

  



 

 

Наименование КЦ-0,3 КЦ-0,4 КЦ-0,6 КЦ-0,8 КЦ-1,2 КЦ-1,8 
Производительность, т/ч 0,5 2 5 25 50 100 
Граничная крупность, мкм 10-60 10-60 10-60 10-60 20-80 40-80 
Расход воздуха, тыс. м3/ч 2 5 8 20 40 60 
Мощность привода, кВт  1,5-2,2 5,5-7,5 11 15-18,5 22-30 55 
Габаритные размеры, 
(ДхШхВ), м 

1,1х0,7х1,5 1,4х1,0х2,2 1,8х1,2х2,3 2,3х2,0х2,5 2,8х2,4х3,2 4,3х3,4х5,5 

Масса, т 0,3 0,5 0,8 1,5 2,5 4,0 
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Воздушно-центробежные классификаторы с динамической зоной
сепарации (КЦ) применяются для получения тонкодисперсных
порошков заданного фракционного состава крупностью
менее 10-80 мкм.
Классификаторы используются для получения высококачественных
наполнителей, пигментов, высокомарочных цементов, микроталька
и других материалов.
Крупность продуктов разделения регулируется как изменением
частоты вращения разгонного ротора, так и путем изменения
величины воздушного потока.
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Наименование КЦМ-0,11 КЦМ-0,5 КЦМ-0,65 
Производительность, т/ч 0,1 2 5 
Граничная крупность, мкм 3-50 3-50 3-50 
Расход воздуха, тыс. м3/ч 0,25 5 10 
Мощность привода, кВт 0,2 15 30 
Габаритные размеры (ДхШхВ), м 0,4х0,3х1,1 1,8х1,4х3,0 2,2х2,0х3,8 
Масса, т 0,05 1,0 2,5 
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За счет применения новой конструкции ротора, равномерного
ввода пылевоздушной смеси в зону классификации, а также
системы перечисток достигается высокая эффективность
разделения и возможность получения тонкодисперсных
микронных материалов.
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Грохоты инерционные ГИ применяются в технологических линиях дробильно-
сортировочных производств. Используются для контрольного, промежуточного и товарного
грохочения на фракции сыпучих материалов (щебень, песок, минеральное сырье, гравий и т.д.)

Показатели Значение 
Тип ГИ (ГИС) – 

31, 32, 33 

ГИ (ГИС) – 
41, 42, 
43, 44 

ГИ (ГИС) – 
51, 52, 53 

ГИ (ГИС) – 
61, 62, 63 

ГТ (ГИТ) – 
51, 52, 53 

ГТ (ГИТ) – 
61, 62 

ГТ (ГИТ) – 
71, 72, 73 

Допустимая нагрузка, т/ч 150 220 250 250 60 600 700 
Максимальная крупность материала*, мм 100 100 150 150 700 800 800 
Размеры просеивающей поверхности, м2 
(м) 

3,75 
(1,25х3) 

6,75 
(1,5х4,5) 

8,75 
(1,75х5) 

12,0 
(2,0х6,0) 

7,875 
(1,75х4,5) 

11,0 
(2,0х5,5) 

15 
(2,5х6) 

Число ярусов сит 1, 2, 3 1, 2, 3, 4 1, 2, 3 1, 2, 3 1, 2, 3 1, 2 1, 2, 3 
Угол наклона, градусов 15±5 15±5 15±5 15±5 15±5 15±5 15±5 
Мощность привода, кВт 7,5 11 15 22 30 30 30 
*- зависит от комплектации сит 
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высокая эффективность разделения
низкий уровень нагрузок на фундамент
низкий уровень шума
количество сит может варьироваться от 1 до 4,
в зависимости от модели и требований заказчика
специальные виброустойчивые подшипники сдвойным центрированием
сепараторов
диапазон эффективного применения грохотов ГИ составляет от 3 до 150 мм.
При сортировке материалов по границе менее 3 мм применяются
мультичастотные грохоты и  классифицирующие комплексы
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Фильтр воздушный предназначен
для очистки неагрессивных,
невзрывоопасных и не склонных
к слипанию и образованию
конденсата газовых смесей от
мелкодисперсной пыли при
температуре до 100 °С.  Фильтр
может комплектоваться системами
регенерации фильтрующих
элементов, использующими
как наружный (обратная продувка),
так и сжатый воздух. Циклоны предназначены для улавливания из газов

взвешенных частиц. Производительность
изготавливаемых циклонов по газу составляет
от 100 м³/ч в час до 60 000 м³/ч, они изготавливаются
как одиночные, так и групповые (по 2, 4, 6, 8
элементов). Циклоны снабжены системой
пневмовстряхивания материала в бункерах для
полной их разгрузки и предотвращения слеживания
материала, а также датчиками уровня наполнения
бункеров. Циклоны имеют множество модификаций
по объему бункеров и конструктивному исполнению
(с футеровкой и взрывозащищенные). Возможно
изготовление циклонов под заказ по чертежам
либо под конкретные требования.

Показатели Значение 

Производительность по очищаемому 
газу, м3/ч, не более 

2000 
4000 
8000 

12000 
16000 

Допустимое давление (разряжение) 
внутри фильтра, кПа 

5 (10) 

Массовая концентрация пыли на 
входе г/м3, не более 

50 

Степень очистки, %, не менее 99,5 
Гидравлическое сопротивление, кПа, 
не более 

1,5 

Система регенерации 
Обратная продувка атмосферным 
воздухом, либо сжатым воздухом 

Масса, т 2-10 
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Для транспортировки различных материалов
ОАО �НПО Центр� разработаны и налажено
серийное производство ленточных питателей
и транспортеров.  
Питатель может быть использован в качестве
питателя объемного дозирования. Ленточные
питатели используются на угледобывающих
предприятиях, горно-обогатительных
комбинатах, в металлургической
промышленности, в производстве строительных
смесей. Производительность ленточных
питателей составляет от 0,1 до 300 м³/час,
ширина ленты от 160 до 1000 мм; расстояние
между осями от 800 до 10000 мм.
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Конвейер ленточный используется
для транспортировки в наклонных
и горизонтальных направлениях
кусковых, сыпучих и штучных
грузов. Своё применение эти
механизмы находят в различных
технологических линиях
производимых нашим предприятием. 

Используется в центробежных
дробилках и мельницах для
обеспечения “всплытия”
ротора и образования воздушного
зазора между ротором и статором. 
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